
TECHNICKÉ PARAMETRE

Pracovný rozsah
Max. obežný priemer  mm 520

Max. obežný priemer nad suportom mm 290

Vzdialenosť hrotov mm 2000

Výška hrotov nad lôžkom mm 250

Max. priemer tyčového polotovaru mm 75/103*

Hlavné vreteno
Ukončenie vretena BAJONET (ISO702-III)  B8/B11*

Ukončenie vretena CAMLOCK (ISO702-II)  D8*/D11*

Vŕtanie vretena mm 77/105*

Priemer vretena pod prednými ložiskami mm 120/150*

Max. otáčky vretena na 1. prevodovom stupni min-1 650

Max. otáčky vretena na 2. prevodovom stupni min-1 2600/2200*

Upínanie ručné mm 250/315*

Upínanie hydraulické* mm 210

Pohon vretena SIEMENS, HEIDENHAIN/FANUC

Výkon elektromotora hlavného pohonu S1 kW 11

Výkon elektromotora hlavného pohonu S6 kW 15

Krútiaci moment na 1. prevodovom stupni S1 Nm 525

Krútiaci moment na 1. prevodovom stupni S6 Nm 715

Krútiaci moment na 2. prevodovom stupni S1 Nm 132

Krútiaci moment na 2. prevodovom stupni S6 Nm 180

Suporty s pohonmi
X-os

Rozsah posuvov priečneho suportu mm.min-1 1÷3000

Rýchloposuv priečneho suportu mm.min-1 3000

Pracovný zdvih mm 270

Z-os

Rozsah posuvov pozdĺžneho suportu mm.min-1 1÷5000

Rýchloposuv pozdĺžneho suportu mm.min-1 10000

Pracovný zdvih mm 2110

Ručné nástrojové systémy
Rychloupínací nástrojový držiak  MultiSuisse B*

Max. prierez noža mm 25×25*

Rychloupínací nástrojový držiak  MultiSuisse C

Max. prierez noža mm 32×32

Ručné revolverové nástrojové systémy*
Rychloupínací revolverový nástrojový držiak  Parat RD 2*

Max. prierez noža mm 25×25

Rychloupínací revolverový nástrojový držiak  Parat RD 3*

Max. prierez noža mm 32×32

Rychloupínací revolverový nástrojový držiak  Algra TGA-R-250*

Max. prierez noža mm 25×25

Rychloupínací revolverový nástrojový držiak  Algra TGA-R-300*

Max. prierez noža mm 32×32

Rychloupínací revolverový nástrojový držiak Coromant Capto  Capto C4/Multifix C*

Max. prierez noža mm 32×32

Rychloupínací revolverový nástrojový držiak Coromant Capto  Capto C5/Multifix C*

Max. prierez noža mm 32×32

Automatické nástrojové systémy*
Axiálna revolverová hlava bez pohonu rotačných nástrojov*   SAUTER*

Počet nástrojových pozícií  8*

Priemer hriadeľa (podľa DIN 69880)  30*

Max. prierez noža mm 20×16*

Typ stroja Jednotka SE 520 SL
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Axiálna revolverová hlava s pohonom rotačných nástrojov*   SAUTER*

Počet nástrojových pozícií  8*

Počet poháňaných nástrojových pozícií  8*

Priemer hriadeľa (podľa DIN 69880) mm 30*

Spojka  B 15x12, DIN 5482*

Max. prierez noža mm 20×16*

Výkon motora pre pohon nástrojov kW 4,5*

Max. krútiaci moment Nm 20*

Max. otáčky min-1 4000*

Koník
Vnútorný kužeľ hrotovej objímky  MORSE 5

Priemer hrotovej objímky mm 80

Zdvih pinoly/koníka mm 160

Ovládanie  ručné

Rozsah prítlačnej sily* (opcia hydraulický výsuv pinoly) daN 80-800*

Rozmery stroja
Výška mm 1800

Šírka mm 1850

Dĺžka s misou mm 3930

Dĺžka s dopravníkom triesok vpravo* mm 5450*

Hmotnosť
Hmotnosť (bez zvláštneho príslušenstva) kg cca 3800

Riadiace systémy
SIEMENS 840D SolutionLine + ShopTurn  áno

FANUC OiTF + Manual Guide i  áno

HEIDENHAIN MANUAL Plus 620  áno

* špeciálne vyhotovenie

Typ stroja Jednotka SE 520 SL
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Predpäté brúsené guličkové skrutky – 

vysoká rozmerová presnosť obrobkov

CNC univerzálny hrotový sústruh

SE 520 SL

CNC univerzálny hrotový sústruh je postavený na báze stroja SE520. Vďaka novému lôžku predĺženému 

až na vzdialenosť 2000 mm medzi hrotmi  a úplným zakrytovaním pracovného priestoru, získal výrazné 

technologické možnosti v oblasti obrábania dlhých súčiastok. Na stroji je možné obrábať jednoduché, 

ale aj tvarovo veľmi zložité prírubové i hriadelové obrobky z kovu a plastu. Pre tento účel je možné stroj 

vyhotoviť v rôznych špeciálnych prevedeniach a dovybaviť potrebným doplnkovým príslušenstvom. 

Na stroji  SE 520 SL je možné sústružiť v ručnom režime ovládania pomocou elektronických koliesok 

alebo vďaka modernému riadiacemu systému vykonávať technologické operácie v automatickom cykle. 

Tým sa otvárajú nové možnosti v kusovej výrobe a dochádza k zvýšeniu produktivity pri obrábaní malých sérií.
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CNC univerzálny hrotový sústruh  SE 520 SL

HLAVNÉ PREDNOSTI

 sústruhu UHS na CNC riadený stroj

Jednoduchá a komfortná obsluha stroja pomocou veľkej dotykovej 
 obrazovky

Náhon vretena cez remeňové prevody – minimálne vibrácie pri obrábaní

Ložiská s celoživotnou tukovou náplňou – nízke prevádzkové náklady

 presnosť a stabilita počas celej životnosti stroja

Úplne zakrytovaný pracovný priestor – vysoký stupeň bezpečnosti 
 obsluhy so zamedzením  odletovania triesok a úniku chladiacej 
 kvapaliny, čo umožňuje zvýšiť tlak chladenia a reznú rýchlosť 
 a prispieva tak k zvyšovaniu produktivity pri obrábaní

 hydraulické ovládanie koníka, hydraulicky i manuálne ovládané samostrediace 

 opierky v rôznych vyhotoveniach, blok pre uchytenie vŕtacích antivibračných 

 tyčí, pohon rotačných nástrojov, široká ponuka upínacích dosiek

Komletné krytovanie pracovného priestoru s bezpečnostným protiprierazovým sklom a úplné zakrytovanie koníkového priestoru 

- chráni obsluhu pred odletujúcimi trieskami a rozstrekom chladiacej kvapaliny

ŠTANDARD

SE 520 SL

Riadiaci systém  SIEMENS 840D SolutionLine SINUMERIK Operate

Ukončenie vretena BAJONET B8 pre vŕtanie vretena ø mm 77

Rýchloupínacia nožová hlava MultiSuisse; s držiakom   C; CD32/170

 zakrytovanie koníkového priestoru  účinne chráni obsluhu pred odletujúcimi trieskami 

 a rozstrekom chladiacej kvapaliny

Automatické uzamykanie všetkých dverí pracovného priestoru

 v odolnom vyhotovení pre náročné dielenské podmienky

Automatické mazanie

Sada náradia pre obsluhu stroja

CNC univerzálny hrotový sústruh  SE 520 SL

ŠPECIÁLNE VYHOTOVENIA

SE 520 SL

Riadiaci systém  FANUC 0iTF Manual Guide i

Riadiaci systém  HEIDENHAIN MANUAL Plus 620

Ukončenie vretena CAMLOCK D8 pre vŕtanie vretena ø mm  77

Ukončenie vretena BAJONET B11/ CAMLOCK D11 pre vŕtanie vretena ø mm  105

Ukončenie vretena CAMLOCK Samostrediaca hydraulická pohyblivá 

opierka dvojitá - opierkový tandem

Koník s hydraulickým ovládaním 

výsuvu pinoly

8 polohová nástrojová hlava SAUTER 

s rotačnými nástrojmi

4 polohová mechanická otočná 

hlava PARAT

Priamy pohon guličkovej skrutky Z-osi

CNC univerzálny hrotový sústruh  SE 520 SL

ZVLÁŠTNE PRÍSLUŠENSTVO

3-čeľusťové samostrediace 

skľučovadlo

4-čeľusťová upínacia doska 

s nezávislými čeľusťami

UPÍNANIE 

Unášacie hroty pre upínanie 

hriadeľových obrobkov

OPIERKY A VALIVÉ VLOŽKY

Opierka pohyblivá Opierka pevná zväčšená Samostrediaca hydraulická 

pohyblivá opierka

Opierka pevná

SE 520 SL

Opierka pohyblivá ø  mm  10-115

Opierka pevná ø  mm  10-115

Opierka pevná zväčšená ø  mm  100-205

Opierka pevná zväčšená II. ø  mm  200-315

3-čeľusťové mechanické priechodzie skľučovadlo ø mm  250/315

4-čeľusťové mechanické priechodzie skľučovadlo ø mm  250/315

4-čeľusťová lícna upínacia doska ø mm  250/315/400

Otočný hrot

Návod na obsluhu

Programovací manuál

 napäťové sústavy

Mäkké 

čeľuste

Tvrdé 

čeľuste


